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FILTERWERK MANN+HUMMEL GMBH 11.11.2002 
Ludwigsburg 

Ansaugsystem fur eine Brennkraf tmaschine 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Ansaugsystem fur eine Brenn- 
kraf tmaschine nach dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Aus der Druckschrif t DE 199 44 855 Al ist eine Ansaugeinrich- 
tung fur eine Brennkraf tmaschine bekannt, welche mehrere An- 
saugrohre, die jeweils einem Zylinder der Brennkraf tmaschine 
zugeordnet sind, sowie einen gemeinsamen Sammelraum fur die An- 
saugrohre umfasst, uber den die Ansaugrohre mit Verbrennungs- 
luft versorgt werden. Jedes Ansaugrohr ist dreiteilig aufge- 
baut, wobei ein erstes Saugrohrteil auf der Zylinderkopf seite 
und ein zweites Saugrohrteil, welches an den Luftsammler ange- 
schlossen ist, jeweils langsgeteilt sind und von einem mittle- 
ren Saugrohrteil komplementar erganzt werden. Dieses mittlere 
Saugrohrteil ist austauschbar ausgefuhrt, wobei durch eine An- 
derung der Saugrohrgeometrie dieses Teiles unterschiedliche Ge- 
samtlangen des Saugrohres eingestellt werden konnen. Hierdurch 
ist mit verhaltnismaBig einfachen MaBnahmen eine Saugrohrlan- 
genanpassung unter Beibehaltung der Luf tsammlergeometrie an un- 
terschiedliche Brennkraf tmaschinen mbglich. 

Von diesem Stand der Technik ausgehend liegt der Erfindung das 
Problem zugrunde, ein kompaktes Ansaugsystem zu schaffen, wel- 
ches mit geringem Auf wand an unterschiedliche Brennkraf tmaschi- 
nen angepasst werden kann. 
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Dieses Problem wird erf indungsgemafi mit den Merkmalen des An- 
spruches 1 gelost- Die Unteranspriiche geben zweckmaliige Weiter- 
bildungen an. 

Bei dem erf indungsgemaften Ansaugsystem ist das Saugrohr langs- 
geteilt, so dass entlang einer Rohrlangsebene zumindest zwei 
Saugrohrteile gebildet sind, wobei der Luftsammler mit einem 
der Saugrohrteile ein zusammenhangendes , einteiliges Basisteil 
bildet und das andere Saugrohrteil als einsetzbares Wechselteil 
ausgefiihrt ist, das eine Wandschale des Luftsammlers bildet. 
Das Basisteil kann fur verschiedene Motorvarianten identisch 
gefertigt sein, wohingegen das Wechselteil an die jeweiligen 
Anf orderungen insbesondere im Hinblick auf die MotorgroBe und - 
leistungsdaten angepasst werden kann. Aufgrund der einteiligen 
Ausfuhrung eines Saugrohrteiles mit einem Wandabschnitt des 
Luftsammlers wird ein besonders kompaktes Baumali erzielt. Saug- 
rohrteil und Wandteil des Luftsammlers konnen insbesondere auch 
einstuckig ausgebildet sein und beispielsweise im Spritzguss- 
verfahren als ein gemeinsames Kunststof f bauteil hergestellt 
werden. Durch Verwenden eines austauschbaren Saugrohrteiles mit 
modif izierter Geometrie konnen verschiedene Saugrohrlangen bzw. 
Saugrohrvolumina realisiert werden, die an die, jeweilige Brenn- 
kraf tmaschine angepasst sind. Die iibrigen Saugrohrteile und die 
ubrigen Wandabschnitte des Luftsammlers - das Basisteil - kon- 
nen unverandert beibehalten werden, wodurch einerseits die Tei- 
levielfalt und damit auch die WerkzeugJcosten reduziert und an- 
dererseits auch die Bauform und Baugrofte des Ansaugsystems im 
Wesentlichen beibehalten werden. 

Bei der Montage kann das das Wechselteil bildende Saugrohrteil 
beispielsweise durch Verschweifien fest und unauflosbar mit dem 
Basisteil verbunden werden. Gegebenenf alls kommt aber auch eine 
losbare Verbindung in Betracht. 
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In einer besonders vorteilhaf ten Weiterbildung ragt ein Rohr- 
endstutzen des austauschbaren Saugrohrteiles in den Innenraum 
des Luf tsammlers ein. Die Lange dieses einragenden Saugrohr- 
5 stutzens, welcher einen Bestandteil des austauschbaren Saug- 
rohrteiles bildet, bestimmt die Gesamtlange des Saugrohres . Da- 
her reicht es grundsat zlich aus, Saugrohrteile mit unterschied- 
lich langen Rohrendstut zen auszubilden, um die Gesamtlange des 
Saugrohres zu variieren und an unterschiedliche Brennkraf tma- 
10 schinen anzupassen. Der in den Luftsammler einragende Rohrend- 
stutzen benotigt keinen zusatzlichen Bauraum, wodurch eine be- 
sonders kompakte Ausfuhrung zu erzielen ist. 

Am Rohrendstutzen kann ein radial iiberstehender Anschlag vorge- 
15 sehen sein, welcher sich in Einbaulage an der Innenwand des 
Luftsammlers abstutzt, wodurch einerseits eine Montageerleich- 
terung gegeben ist und andererseits ein luftdichter Abschluss 
zwischen dem austauschbaren Saugrohrteil und dem Luftsammler 
unterstutzt wird. Zwischen dem Anschlag und der Innenwand des 
2 0 Luftsammlers kann ein Dichtungselement angeordnet werden. 

Zweckmaliig bildet das austauschbare Saugrohrteil eine Oberscha- 
le des Saugrohres und das damit verbundene Wandteil eine De- 
ckelschale des Luftsammlers. Es ist aber auch moglich, die Un- 

25 terschale des Saugrohres austauschbar auszubilden, wobei in 
diesem Fall zweckmaBig nur eine Wandseite des Luftsammlers ein- 
teilig mit der Unterschale ausgefuhrt ist. Grundsat zlich ist es 
aber auch moglich, den Luftsammler als Kasten einteilig mit der 
Unterschale auszubilden und als austauschbares Bauteil auszu- 

30 fuhren. 

Weitere Vorteile und zweckmafJige Ausfuhrungen sind den weiteren 
Anspruchen, der Figurenbeschreibung und den Zeichnungen zu ent- 
nehmen. Es zeigen: 
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Fig. 1 



einen Schnitt durch ein Ansaugsystem fur eine Brenn- 
kraf tmaschine mit einem zweiteiligen Saugrohr und ei- 
nem Luf tsammler , wobei ein austauschbares Saugrohr- 
teil mit einer Deckelschale des Luf tsammlers ein ge- 
meinsames Bauteil bildet und ein an diesem Saugrohr- 
teil ausgebildeter Rohrendstut zen in den Innenraum 
des Luf tsammlers einragt, 



10 



Fig. 2 



eine Fig. 1 entsprechende Darstellung, jedoch mit ei- 
nem kurzer ausgef iihrten, in den Luftsammler einragen- 
den Rohrendstut zen am austauschbaren Saugrohrteil . 



In den Figuren" sind gleiche Bauteile mit gleichen Bezugszeichen 
15 versehen. 

Das in Fig. 1 dargestellte Ansaugsystem 1 fur eine Brennkraft- 
maschine umfasst einen Luftsammler 2 sowie mehrere, vom Luft- 
sammler 2 abzweigende Saugrohre 3, von denen in Fig. 1 jedoch 

20 nur eines im Schnitt dargestellt ist, wobei die Saugrohre zu 
den Zylindereinlassen der Brennkraf tmaschine gefuhrt und uber 
einen Flansch 10 am Zylinderkopf der Brennkraf tmaschine zu be- 
festigen sind. Sowohl der Luftsammler 2 als auch jedes Saugrohr 
3 sind zweiteilig ausgebildet. Jedes Saugrohr 3 ist langsge- 

2 5 teilt und besteht aus zwei Saugrohrteilen 4 und 5, von denen 
das obere Saugrohrteil 4 eine austauschbare Oberschale und das 
untere Saugrohrteil 5 eine fest stehende Unterschale bildet. 
Der Luftsammler 2 besteht aus einem Kasten 6 und einer aus- 
tauschbaren Deckelschale 7. Die Deckelschale 7 bildet mit dem 

30 oberen, austauschbaren bzw. einsetzbaren Saugrohrteil 4 ein ge- 
meinsames, einteiliges Bauteil. Der Kasten 6 des Luf tsammlers 2 
bildet mit dem unteren Saugrohrteil 5 - der Unterschale des 
Saugrohres 3 - ebenfalls ein einteiliges Bauteil- Luftsammler 
und Saugrohr sind zweckmaliig als Kunststoff -Sprit zgussbauteil 
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hergestellt, wobei die Deckelschale 7 des Luf tsammlers 2 mit 
dem oberen Saugrohrteil 4 ein gemeinsames Sprit zgussteil und in 
entsprechender Weise der Kasten 6 des Luftsammlers mit dem un- 
teren Saugrohrteil 5 ein gemeinsames Spritzgussteil bildet . 

Die Deckelschale 7 sowie das mit der Deckelschale zusammenhan- 
gende obere* Saugrohrteil 4 sind losbar und austauschbar ausge- 
fuhrt und konnen iiber Bef estigungseinrichtungen 11 bzw. 12 mit 
dem Kasten 6 bzw. dem unteren Saugrohrteil 5 verbunden werden. 
Oberes und unteres Saugrohrteil konnen auch unlosbar miteinan- 
der verbunden werden, beispielsweise durch Verschweifien . 

Einteilig mit dem oberen, austauschbaren Saugrohrteil 4 ist ein 
Rohrendstutzen 8 ausgebildet, welcher in Zusammenbauposition in 
den Innenraum des Luftsammlers 2 einragt und sich zu seiner of- 
fenen Seite hin trompetenartig erweitert . Dieser Rohrendstutzen 
8 ist als in Umf angsrichtung durchgehend umlaufendes Rohr aus- 
gefuhrt, wohingegen der auJierhalb des Luftsammlers liegende Ab- 
schnitt des oberen Saugrohrteiles 4 als Halbschale ausgefuhrt 
ist, die in Zusammenbaulage vom unteren Saugrohrteil 5 komple- 
mentar zu einem gemeinsamen Saugrohr erganzt wird. 

Wie dem Vergleich zwischen den Fig. 1 und 2 zu entnehmen, kann 
durch eine Variation der Lange des Rohrendstut zens 8 die Ge- 
samtlange des Saugrohres 3 variiert werden, wobei die sonstige 
Geometrie des Ansaugsystems unverandert beibehalten werden 
kann. Gegebenenf alls kann es aber auch zweckmafiig sein, alter- 
nativ Oder zusatzlich die Geometrie der Deckelschale 7 des 
Luftsammlers 2 zu variieren, um ebenfalls eine Anderung der 
Saugrohrlange und/oder des Luftvolumens in dem Luftsammler und 
dem Saugrohr zu erreichen; auch dieser Fall ist in den Figuren 
dargestellt, in denen sich die Deckelschalengeometrie unter- 
scheidet . 
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Am Rohrendstut zen 8 ist ein einteiliger, radial uber die Aufien- 
wand des Rohrendstut zens iiberstehender Anschlag 9 ^ ausgebildet , 
welcher in Einbaulage an der Innenwand des Kastens des Luft- 
sammlers 2 anliegt. Der Anschlag 9 stellt eine Montageerleich- 
terung dar. 
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FILTERWERK MANN+HUMMEL GMBH 11.11.2002 
Ludwigsburg 



Patentans p ruche 



^--5 1. Ansaugsystem (1) fur eine Brennkraf tmaschine, mit einem 
Luftsammler (2), in den Verbrennungsluf t einzuleiten ist, und 
einem Saugrohr (3), welches vom Luftsammler (2) abzweigt und 
aus mindestens zwei langsgeteilten Saugrohrteilen (4, 5) be- 
steht , 

10 dadurch gekennzeichnet, 

dass der Luftsammler (2) mit einem der Saugrohrteile (5) ein 
zusammenhangendes, einteiliges Basisteil bildet und das zweite 
Saugrohrteil (4) als einsetzbares Wechselteil ausgefuhrt ist, 
das eine Wandschale des Luftsammlers (2) bildet. 

15 

2. Ansaugsystem nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Wandschale die Deckelschale (7) des Luftsammlers (2) 
bildet . 

20 

3. Ansaugsystem nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass ein Rohrendstutzen (8) des einsetzbares Saugrohrteils (4) 
in den Innenraum des Luftsammlers (2) einragt. 

25 

4. Ansaugsystem nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet. 
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dass am Rohrendstut zen (8) ein radial uberstehender Anschlag 
(9) angeordnet ist. 

5. Ansaugsystem nach Anspruch 4, 

5 dadurch gekennzeichnet, 

dass der Rohrendstut zen (8) an der Innenwand des Luf tsammlers 
(2) abgestutzt ist. 

6. Ansaugsystem nach einem de Anspruche 3 bis 5, 
10 dadurch gekennzeichnet, 

1*^ dass verschiedene einsetzbare Saugrohrteile (4) sich in der 
Lange des einragenden Rohrendstut zens (8) unterscheiden . 

7. Ansaugsystem nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
15 dadurch gekennzeichnet, 

dass der Luftsammler (2) und die Saugrohrteile (4, 5) aus 
Kunststof f bestehen . 

8. Ansaugsystem nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
20 dadurch gekennzeichnet, 

dass verschiedene einsetzbare Saugrohrteile (4) sich in der 
Gestalt des mit ihnen verbundenen Wandteiles des Luftsammlers 
(2) unterscheiden. 
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FILTERWERK MANN + HUMMEL GMBH 11.11.2002 
Ludw i g s bu r g 



Zusammenf assung 



'5 Ein Ansaugsystem fur eine Brennkraf tmaschine umfasst einen 
Luftsammler und ein Saugrohr, welches vom Luftsammler abzweigt 
und aus mindestens zwei langsgeteilten Saugrohrteilen besteht. 
Der Luftsammler bildet mit einem der Saugrohrteile ein zusam- 
menhangendes , einteiliges Basisteil. Das zweite Saugrohrteil 

0 ist als einsetzbares Wechselteil ausgefuhrt, das eine Wandscha- 
le des Luf tsammlers bildet . 



